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Bel einerri fdtatiyen DrUekvertahren, irtsbesbhdere beim 
Flexodruck und Tiefdruck, yi^lrd dgr Drue 

flOspigfn Besf yi^kpsltSif&emied^^ zU errei- 

pJtien, die" elh zuyeri^Mige^^ gnfeerlft 'deV Aa^^^ 
cheri bzw. deir tiefdruckzylllldervBrtiefungen gewahrleistel, 
worauf durch Abkuhlen der Farbtrdpfchen wiidder die fur 
konturscharten und formstabilen Druck yorteilhaifte hdhere 
Viskositdt erhalten wird; E|ei Venvendung eiper F^arbe mit 
hohem, schwer yerdampfbaren FlOssigkeitsantel) Wird durch 
die Druckfarbenenvdrmung zumindest ein Teil der FIQssigkelt 
auf .dem Weg zum Drucktrdger verdampft, wodurch Tro'ck- 
nungsenergie eingespart wird. Eine zur Durchfdhruhg des 
Verfahrens geeignete Farbe und Vorrichtung wird gegeben. 

' .. (31 01 243) 
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Ni6d(srinayi*. Papiervmrenfabrik AG. , Rosenheim 

Rotatives Druckverfahren sowie Vorrichtxing zur Durch- 
fiihi^mg des Verfahreh^ __ 



P a i en t a n $ p r U c h e 



'd a 4 t* 0 ji;. . g e K e n a s? e . i c h n. ^ t ^ 



2. IHickve.rfaliren nach Anspnafeh 1> dadvirch gekenrizelchnet, 
dite der DfTJckfarbe auf der Gberfl§Ghs von Rasterwalzen 
ijhd 1),iefdinjckzylindern V/arme zugefu 

3, Druckverfahren nach den AnsprUche 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf3 der Druckfarbe durch Erwarmen der Auf.lage- . 
fiache Warme zugef.uhrt wird. 



Druckverfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 3». dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Druckfarbe durch Bestrahlvmg von 
auflen V/arme zugefuhrt vrird. 
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Druckyerfahren nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch 
gekennzeichnet, dafl bel Flexodruck imd indirektem Tlefdruck 
die erwarmte Uruckfarbe vor und/oder bei der Ubertragimg 
aixf den Drucktrager gekiihlt wlrd. 

Pruckverfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch. 
gekennzeichnet, daB eine i3i?uckfarbe verwendet wird^ die in 
einem Temperaturbel^eich von 15 bis 30^ C viskos ist und bei 
-^einer Erwarmimg Uber 35^C eine deutXiche Viskdsitatsernie- 
driguhg aufvreist* . . ^ 

Dinickvferfahren nach Anspruch 6, dadurch gekehn 

die verwendete Druckfarbe einen FestkorpeTanteil v6h:40 

70 5^. auiV^ist. 

Voi^richtung zu^ ■ purobfiihrung^^^ VerifsOir 

idadui^ gekfehniz^ichii^ip--^^ ade^^P^rej^^^ 

f iachen p mlt dje^hSn . i©; : Dihiqkl^iriye - ^wi^iSili =l^ic4?Vo3^ . 

iiaitier ui|d lJbeH3?€^imisc^^ in B^rliii^^ -^^^^ 

ap:s^eh£ldet.±^^^ ■•. . 

VbrriGhtiing nach Ahspruch 8, dadurch gekennzeic to dalj = 
die Rasterwalze: (3) b (9) de$ 

Druckwerks ^beheizb^r au3gebildet uhd mit eini^r Eih^ 
zur Aufr0chterhaltung 0inei*.;kon Ober- 
flachenteinperatiai'. vei^s^hen ist. 

Vorrichtung nach den Anspruchen 8 und 9, dadurch gekenh- 
zelchiiet, dafl die beheizbare Walze als Hohlzylinder ausge- . 
bildet und ganz oder teilweise mit einem fliissigen, aufheiz- 
bareri Medium gefUllt bzw. durchstromt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafl 
zum Erwarmen des fliissigen Mediums elektrische Heizelemente 
mit einstellbarer . Heizleisturig vorgesehen sind. 



3101243 



■ —2a- - . 

-3'- 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzelchnet, daB 
die Heizelemente (16) in d em rait dem flussigen Heizmedium 
gefUllten Hohlzylinder (17) angeordnet sind. 
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Beschrelbtmg 

Die Erflndung betrlfft pin rotatlves Druckyerfahren, inisbe^ 
sohdere eln Flexor spwie ein dlrektes und Indirektes. Tief- 
druckverf ahren, iiiid elrie zur DurchfUhrung des Verfaiirens ge- 
elg?iete Vorrlchtiing. : 

Beim Flexpdruck xind TiefdiHick wird eine' verhaltnismaBig niedrig- 
viskbse, mi t ein em hpheri Ahieil an leicht fluphtigeit Losiongs- \ 
m^ttelrLverseh Fs^rbe mitteli^ geeigheter Hilfi^inittel atif die 
pi^cjcfprm tj^^ die ijniGktrMger^ u^^ Die 

zur; |jr*?:ielu^ wirl^^cliajftllch init hphen Ge- 

sphwiridigkeiteri vctidi. hoher DifuGk^Miitat ^.^^£0- 'T^i^t^k -iu atel- 
: 'leiicieii; F^ ^ich^ teilwe^ die 

■ l^fek^i^^ liO:S^m:^e^^ ^ Scf'wird- . ■ . ■' 

■ die Farlje durcli einen hqhen Antell leiciit flUchtl^er Losungs-- 

"^ra|;^ ^^^^ jDiri;x6kt^ dei^ ' 

•;N^|i^f %f li; 'aiif (d^j^ auf 
.der RasterWalze ' uiid die'.danach. np'twendige^^^ 

• el?i0&i; yer^et1>ari^^^^^^ liji;^ ^isko sitMt 

■i^Lt^ auf; d^Tlef^ Raster- 

walze eritnommenen ' Parbt^ insbesondere beirn Flex^ 

nicbt kont^^ensGharf und dimensiohsst werdeh 
konlien, so dafl durch Pvinktzuwachs Unscharfen auftreten. Aufler- 
dem erschwert der Zwang zur Verm^idung niedrigviskoser Farben 
den unter Umweltschutz- und Sicherheitsaspekten wUnschens^ 
werten Ersatz ieicht flUchtiger Losimgsmittel durch schwer' 
verdampfbare fiassigie Medien wie z.B. Wasser. . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein rptatives Druck- 
verfahren so auszubilden, dafl man trotz hoher Druckgeschwindig-^ 
keit einen konturenscharf en und dimensionsstabilen Druck er- 
halto Ferner soli eine zur Durchfuhrung des Verfahrens geeignete 
Vorrichtiing vorgeschlagen werden. 
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Erf indungsgemaB wird der vom Farbenydrratsbelialter 
DrucktrMger . transport! erten Druckfarbe Warme zugefuhrt. 
Dies hat zur Folge, dafl elne Farbe mlt geringem Anteil flussi- 
^er Bestandteile verwendet warden kann, wobei durch die Warme- 
zufuhr die ViskositMt der Farbe vorUbergehend verringert wird, 
so' daB die Napfchen auf einenuTiefdruckzylinder oder einer 
RgiSterwalze beim Flexodruck stSrwgsfrei entleert werden kcjnnen 

^^rbtrSpfchen kUhlen auf dem Weg bis zum Drucktrager orter auf 
dejn Drucktrager selbst so weit ab, dafl die ursp.rUngliche hohere 

■■. yiskositat erreicht wird, die einen konturenschirf en. und dim^- ^ 
sippsstabilen Druqk niit nur geringem Puriktzuwachs ergibt. 

|in weiterer ,Y.9.ri?^-U der EirVtox%| ddr Dj^tiokfaW; %st, daU ' 

. ^t^^igfe->lei€lie!i^ Mdfejr F^t^iiisa!«itt0nSistzT^ werden 
;.. l^-^^^;eii/di:e- oder-.iiiir sbhWer entfiamiati^k^^^ isein ko^mer 
i ;|p bigis^ieiswe^ ^eira Dr^ckvOrgarig ver-- 

.4?j^det werden, .wpbfi cjurph die . EhTwarinung der |) wdlirenc. 
.. 4e^- Eiruckvorgange^ die^ flussigen Bestandteiie weiiigs-teng zutp • 
■ i^ijL v^rdara^ft werden, ; $0 ;.4al?>(si*eil:r reai^tiy trockene 

Faf1?e auf den prupktrager gelangt , Wabr ejid' bei dltjn vorher*- 
geije^de^i Vertfilim^svptgaiig • ausreiPMnd ' fiti^$ige Be^taftd. 

telle in dfr . Farbe entha^^^^ die ein leicJi^es Entleere^ 

der Napfohen . gewkhri^isten. / 

Spwphl bei Druckfarben mit leicht flUchtigem .Lpsungsmittel als 
auch bei Farben mit schwer verdampfbaren fliissigen Bestand- , 
' teilen ergibt sich durch die erfindungsgeinaBe Warmezufuhr eine 
Verringerung der Trockniingswege und der aufzubringenden 
Trpckniihgsenergie auf ein Minimiim, . 

Vprteilhafterweise wird bei Verwendung yon Farben mit geringem 
Anteil fllissiger Bestandteile Warme in dem Bereich zugefuhrt,. 
in dem sich die Farbtropfchen aus den Napfchen Ibsen mlissen, 
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belm Flexodruck an der Rasterwalze und belm Tiefdruck am 
Tiefdruckzylinder. 

Hierbei kaiin die Warme durch B^armen^'Xuflageflache der Farbe 
Oder dadurch zugefiihtrt werden, daB die Farbe einer Bestrah- 
lung durch Infrarot oder Mikrpwellen ausgesetzt wird, 

Beim Flexodruck und beiin Indlrekten Tiefdruck kaiin es von Vor- 
teii ,seln, die arw^rinte IDruckfarbe vbr der Obertriagung auf den 
DinidHrHger im Jiereich des Klispheezyliriders tu so 
; daS . f Ur: den Fs^rt)a^^^ BMt den i^inipktrMger: ein^ hbhe Viakpsi- . 
;=tat voirhshdeiti eipd $brih^ lii^ dirfieiisiohis^taM 

■ traf!^ng\von:/E^ "V.-^/-' 

; Wedrtf^re: vdif^ sind 
J^|i;\dje3:i Uii*ea^ und -in d^r naphf olgi^deh: Be-^ 

-. '\ ^bi^gend ^a^^ >Fa:Mtit'e3H^ \. 

Fig* 2 ^In F^rbwe 

Fig* 3 ein Fa??bWerk fiir . ; 

Fig. .4 in elnem Teilschnltt etaer Rasteih- oder Tiefdruckwalze 

ein Napfcheh mit darin bef indlicherruFarbtropfchen, und 

Fig* 5 .einen schematischen Schnitt durch ein e beheizbare 
Raster- oder Tiefdruckwalze. 

In den Fig. 1 bis 3 ist mit 1 eine Farbwanne bezeichnet, in 
der sich Druckfarbe befindet. Beim Flexodruck nach Fig. 1 \ind . 
beim direkten Tiefdruck nach Fig. 2 wird die Druckfarbe. mittels 
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einer Tauchwalze 2 aus der Farbwanne aufgenommen, wShrend beim 
indlrekten Tiefdruck nach Fig. 3 die Farbe durch eine Farbauf- 
tragsdUse 10. dem Druckwerk zugefUhrt wird und die Farbwanne 1 
ledlglich zvm Auffangen Uberschiissiger Farbe dient. Von der 
Tauchwalze wird die Druckfarbe beim Flexddruck auf eine Raster- 
walze 3 Ubertragen, liber deren Oberflache verteilt Napfchen 11 
(Fig. 4) ausgebildet sind, welche die Farbe aufnehinen. Mittels 
einer Rakel 4 wird die Oberflache der Rasterwalze 3 derart ab- 
gerakelt, dafi sich auf den Stegen zwischen den NSpfchen 11 
keine Farbe befipdet. In entsprechend^r Weii?e .wird die von dei^ 
Tauchwalze 2 auf den geatzten .1^^£9xrXok^m^^ 9 Ubertragene 
Farbe abgerakelt. Per gleicfae Vbrgathg; effbifet b#im indirekt^n 
1^;i0fd'hitk*^a7.'fahren xiach Fig- 5 an; d^r Rasterwalze 3, 

Beim Fiexdiruck (Fig/ l) mtisieh ih deh^^J^^^ befind. 
liciheti Farbtrbp^chen 12 auf eine auf eineffl W^G^efezylind^ 5 
angfebrach^e Druckplaijte 6 ubertragen werdei^r v£»?i: ^ aus die . 
Druckcfarbe. direkt aul deit^JOm^^m 8J*b#r-ferPgpn. wird. Beim. 
dir^kten Tiefdruck (Fig. 2) wird ohne ZwiSchenschaltuiig eines 
tjbertragupgSt>rgan:S. die mmi^^ . W den ; geatzten Ver 

ttefungen des Druckzylinders 9 auf den Drucktrager 8 ubertragen. 
Beim indirek4ex^^fi#id^•uck . (Fig, 3) werden F^rbtropf chen 12 ^ 
^lich dem Plexodruck zunachst aus den Napfchen 11 der ^^steg 
walze 3 auf den Klischeezylinder 5 ubertragen, der sie auf de^^ 
Drucktrager 8 aufbringt. Mit 7 ist in den Figuren ein Gegendrucl 
zylinder beneichnet. 

Die mit den Napfchen 11 versehenen Rasterwalzen 3 (Fig. 1 und 3 
sind beheizbar ausgebildet, so dafl das Farbtropf chen 12 zu- ^ 
mindest im Bereich der Auflageflachen an den Vanden eines Napf- 
chens 11 soweit erwarmt wird, da3 sich das Tropfchen 12 lexcnt 
■ und vollstandig aus dem Napfchen lost, wenn. die Oberflache 13 
des Tropfchens mit dem Klischeezylinder 5 bzw. . der Druckplatte 
in Beruhrung kommt. Beim direkten Tiefdruck nach Fig. 2 ist der 
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Tiefdruckzylinder 9 beheizbar ausgebildet, damlt in entsprechen- 
der Weise die in den eingeatzten Vertiefiingen befindliche Druck- 
farbe zvunin^est im Randbereich zur Verfingerung der Viskositat 
erv/armt wlrd, so daB eiin vojl standi ger tJbert rag auf den Druck- 
trSger 8 erfolgen kann. 

Die Behelsiuhg der Rasterwalzen 3 bzw. des Tiefdruckzylinders 9 
kann dui'ch elektrlsche Helzelemente ^rfolgeii, die im Walzeti- 
kprpe? Tiahe der Oberflache eingebatit und durch Teiftp era turf uhler 
gesteuert' ;^i damlt elhe vorbestimmte Temp eratur konist ant ein- 
.g^silten wii:fl«: : 1 

Naeii einer ahdereti jUisg^^t^ konn^n; dle^ Walzen 

Eoii^ du:§geibildet sel^ durch 

dief (Biji axafgehei^te^a^^ MedilAjiiii 3%rc5tiitV 

•5pii^rm de^seii T^n^ iii. ^jU)K&n^g^ -^bn 

4^^;6bi^¥^^ Ri^ist^i^aize 

AlsV Augfi^iir die sich eiher^Bits: dii^Scfr ^g^ konstruk 

tiyeH yai^Bztifu$^ 

augzeibhnis^^ arider^r^ei^ gute und ip6gfiijtiis% gieiel^ 

Wkiroe^erteiii^ wlrd felfte^^h^ 3 

bzww Tiefdrnackirtfalze 9 nsich Fig» S yorges^^^ 

flaihereh ZiBi. mi,t. O^bermpSl 14 ganz qder teilyeise gefUllt ist. 
Bel; dem dargestelltexl Ausf eine tellweise. 
FUllung vdrgesehenj so dafl elri Luftraim 15 :yerbleibty .der ftir 
den Druckausgleich vorgesehen ist und belm.Rotieren das ThermoSl 
14 durchmischt, wobei die Benetzvmg der gesamten Innenflache 
des Mantels 17 gewahrleistet ist. Zum Erwarmen der Fliissigkeit 
14 sind axial verlaufende elektrische Heizstabe 16 angeordnet, 
die durch nichtdargest elite Temperaturfuhler gesteuert ' werder- 

Den in den eingeatzten Napfchen 11 befindlichen Farbtropfchen 
12 wird durch die erwarmte Oberflache der Walze/Wamie zuge-^ 
fUhrt, wodurch die Viskositat des Tropfchens verringert wird. 
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Ledlglich die Tropfchenoberflache 13 1st der Umg ebungs temp erg - 
tur ausgesetztund behSlt weitgehend ihre bisherige hohere 
Viskositat* Dies wiederum bewirkt eineri gewissen Klebe- und 
Pormstabilisierungseffekt beim anschlieI3enden Obertragen auf 
die Druckplatte 6 der Klischeewalze 5 bzw. auf den Prucktrager i 
beim .direkten Tlefdruck. Die im Anlagebereich des Tropfchens 12 
vorhandene niedrigere Viskositat ihfplge der Warmezufuhr er^ 
gibt ein gutes vind nahezu vollstandiges Herauslosen des Farb- . 
tropfchens aus. dem Napfcben, wobel das Farbti'Spfchen nach d^m 
Herauslosen seine MiTne wilder dl. die kSlterd- (?t&0ebung ^^gi^-^^ 
und seine urspriingliche Viskositat erreicht,- AIs Jiii'gebnis wer-*- 
dto l-saidseharfe imd mit |eringep Zuwachp Einzel- . 

PVirikt^ ge3?ingem,t3g^alt,4;n^^ 

■|f^;st3a9^tfei3ieP;>?^er|pi-^ ^. , . 

■|giii%exo^^ i im iietM in^l^ekt^ilf TMdr^ n^ch . 

B!i^v^ 3 kahii die AfckiMiing der'^M^ 5 be- 

fiidlichen Farbtrbpf chen ;^0li fetm^^ zt^^ he^ 
'^m&^m M^rdmf-^-msm^m^se. ,^rch. Aji^%f^ d^ Klischee- 

• i^Jiime^- ■■5^ niit/ pmij^ietr M ;i!3*-f|^^r auoh., moSioj^f- die-. 

. ml^^^l^iti^er--5.€m'<m ein - d^e Cylinder durchsti^fnendes ■ • 
iCUh:VmediW«' auf ^em^^- ■ev^^^^^-M^'^^ Oberfli^chentempera- 

■ .-tt^F- ■■■'zn. ■ ]tj..9kl:ten.<,^ ;. ' \ . , . .; . ' • 

Wird fimsteile eilier Farbe mit geringein Ariteil %n. flUssigen, Be- 
sta«dteil/eine iJruckfarbe verwend0t, die aus GfUnden des bes- 
seren Transports und der Verteilung der Farbe zunachst einen 
relativ hohen Gehalt an flussigen Bestandteilen hat, beispiels- 
weise eine Wasserfarbe, so wird durch die Warmezufuhr ein Teil 
der flUssigen Bestandteile verdampft. Im ersteren Falle bei 
Viskositatsanderung durch Warmezufuhr handelt es sich um 
einen durch Abkuhlung vieder umkehrbaren Effekt, wahrend Ini 
zveiten Falle bei Verdampfung fliissiger Bestandteile ein blei- 
bender Effekt erzielt wird. Da beim Verdampfen flussiger Be- 
standteile der Druckforbe. durch' Wrirmezufuhr im Augenbllck der 
Obertragung auf den Drucktrager 8 bereits ein verringcrter 
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Fliisslgkeitsgebalt vorliegen soli, um z.Bi danjach elnie kurze 
Trockhungsstrecke Oder (vrle bel empfindllchen Di^cktragern not- 
vrendig) elne gerlnge Trocknxingsenergiezufuhr zu ermSgllchen ,. 
kann beim FlexddFUck nach Fig. 1 tind beim iiidirekten Tiefdruck 
nach Fig. 3 anstelle der Rasterwalze 3 der Klischeezylindei' 5 
erwarint werden oder es kanh zusatzlich zur Eitwatniiurig der Raster-» 
walze 3 auch der Klischeezylinder 5 aufgebeizt wefden, damit 
uhinittelbar vpr der Ub.ertragvirig auf den DiruQktrager 8 mpglichst. 
viei Eliissigkeit v^rdampft \irird* 

. Bi e , v.e^^ ilbli phfei^iftf ..Ih. Kani istern abgev- 

fuilt und hat Rauniteniperat^ IJm; einen l^i,ch.t#n:,T^ bis 
.ZUF R^sterwailze^^ ^eiii^ gleicb- 

■■f(^i)y54^z5aty^^^ 

d0ir;eg^^:^^^^ den tebhniischeii. ^P^^ der 

DinicHinaschine, d^r Laufgeschwlndlgkolt vrnd dergle^chen. SI e. kann 
In welten Bereichen varileren uhd kanh fli.r. die deweiilgeri Be- 
dingiingeh in einracher Weise enipirlsch ermittelt werden. 

Anstelle .pder auch zusatzlich zu der beschriebenen WMrmezufuhr 
, ■ Erwarmen " • * ' 

du3?ch:\; V yon Vorrichtxmgsteilen kam die I3nickfa;;be^ durcl 
Bestrahlung, beispielsv/eis.e mittels Infrarot oder Mikrowellen^ 
erwarmt werden* Auch dies e Art der Aufheizung kann im Berelch 
4®^ ?^r!^vorrats-, Verteilungs- xmd/oder Obertragungsorgane yor- 
gesehen werdenip Vorzugsweise wird hierbei die OberflSche der 
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Rasterwalzen 3 bzw. des Tiefdnickzylinders 9 aufgeheizt, Ins- 
besondere in Verbindung mit elner Erwarmung durch Infrarot, 
b^l der auch die Oberflache 13 der Parbtropfcheh 12 eine nie- 
drigere ViskositSt erhalt, karin es von Vorteil sein, den 
KLischeezyliiider 5 beim Flexodruck nach Fig. 1 wnd beim indirek^ 
ten Tiefdruck naCh Fig. 3 bzw. den Drucktrager 8 selbst beim 
dirfekten Tiefdruck nach Fig. 2 2:u kuhlen, wn an der Oberflache 
1^ der Fai>btr8pfchen 6iheh laebe- und Formstabiiisierxingseffekt 
2U erzielen. - ■ 

'tf^'V^i Verv^endtiri^ einer Dinickf etrb^ md:^ 

i%^m^iX4n 'im M gegfeitUber den bekann- 

^^'trn^mm:ki tm&^^ » daM; E^tieeren m NSptchen . 1 1 . ^ 

M Mkii^i^'^ Mmt'^^^^^^ m/mi :«zfin -5 in; 

gig^l- I'^j'b^. -liiit' ^Arii^^ :hd«^itt^^Aii1:eii:^ an mtissig^s* Sestandteile 
^ ^ipSey i«ny- ■■#^eiide%> ii^- ^^stiit^ W^t : ?wtev:iDr^ ^^ni g ■ 

iijjjvj df ^ pruck-Uragers 8. in Betraich^ pzo^ei^ ^^epd^n^ sow^i-fc d4,es 

',l^^e|iji^d 'ii^- • 

Al's Di^Tibkfarbe mit geririgem ibiteiX an fiussigeh bzw. leicht 
flUchtigen pestandteilen hat sich folgende Grundfarberirezeptur 
als besonders geeignet erwiesen: 

Phthalocyaninblau .20 - 30 % . 
Polyamid-Harz (alkohollSslich) 5 - 25 ?6 . 

Coliodium-Wolle 5 - 25 96 

Pblyaethylen-Wachs . " ^ ^ ' 
Athylenglykol-Monoathylather 30 - 60 96 

Als weitere Farbe kann Spezial-blau 9 a 902 092 der Firma 
BASF Farben + Fasern AG vorteilhaft verwendet werden^ 
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Die Druckfarbe soil in ihrem Viskositatsverhalten so besch&ffen 
sein, dafl b.ei Ei^3rmvihg iiber 33^$ beispielsweise aiif 40 bis 70 
eine ausreichende Vlskositatserniedrigimg stattflndet uhd sich 
ein FlieSverhalteri einstellt, das einen stcSrungsfreien Trans- 
port der Druckfarbe vpm Farbkasten zur Farbwanne des Druck- ^ 
werkes eriiioglicht und eine glelchmaMge iin . 
lung d^r R^isterwklzennSpfchen s des Druck-. 

werkes durch Weitgehehdfe der . Napf Chen eine konstante 

Einfar^tmg dier nidht aufgebeizt#ri^ to Klistfheies 
mXt vpllistiildijger Jibetrpi^^ a^f den Difl^ffektrager g ist/^ 
Feriier mttfl die Palrli^ Vic>tt: dew^^ rilfekstandsi-^ 
f rei ; .pibr^ke^ seiii. " ■ .. 

|]iyLe?-Di%d :3i$mjp^ '.^■G^, v" 

"al^so^.; I50i^'$;^r^^ ' 

■jifiJert^eH =^|eiaiig^ 

•^'ei^j&^^ - ■ T/vV • 

•Di:<i^^,; Trc^i^i^^ 

( ein$ait^;v i^ F^^Hb^i^z ^letv Fdrb^^ 4e|* Baster-^ 

^^^Axi^rs^s^ .i:rbckiien ;aii^Sire^dige 

Trockhungs aggregate . aiich . im VoiltDn ein blpc^kf rei^^^ Druckeri von 
Roile auf Rolle bei DlTuckgeschwindigkeiten yon bis 250 m/min 
^ewahi^i^istet ist* ■ 

Insbesondere fiir den Flexodruck wird eine Farbe mit einem 
hphen.Anteil von Farbmitteln von 20 bis 30 %. vorges.ehen, ohne 
da3 eine Verschlechteriing der Verdruckbarkeit bis zu 220er 
Rasterwelten bei Rastervmlzeh und 70er Raster bei Klischees 
erreicht wird. 

Der Anteil an Festkorpern, bestehend aus Bindemittel (Harze), 
Farbmittel (Pigmente und Farbstoff e) und Additive (Wachse," 
Dispergierhilf smittel^ Tixotropraittel. etc) bei der druckfertig 



3101243 



eingestellten Tief- bder Plexodruckfarbe llegt bei 40 bis 70 
wobei die Bindemitte?.- und Hilfsstoffseite so aufgebaut 1st, 
daB sie auf fdlgeiiden Drucktrslgerh eine gute Druclcqualitiit er- 
geben: 

Zeilwlogematorlalien (z.B, Papier, Kartgn) 
Polypi efix^fpli en .(hdpe, 3,dpe, .pp, opp/ coetr, p^pp, ppox) - 
b^vPi-zugt init el,ner Oberf^pljenspajmung. uber 38 dyn, 
: ZelXgXsL&£oiien (Pf d®, .^-» 

: .PCVrl'piU,:©* . .... • . " • . 

pplLyPsterfolie ^- bevprzugt petp,. . ,; . ; ■ 

Poiysunidf oii e , 

t'JP^tisph^S, B|ii$piel fU?n ^ine Druck^arbenzusai«nertsetzung 

Colio4i,ilflJT^VPlle ,. ■ 1^ ?^ 

pef^Wachs 2 % ■ 

l^li^etiij iffl ^druPi^lfeJ^^iei^ Zus-tf^nd 

50' bis 60 96; Ed sirid folgende tosungsmittej ^mie Getniscfie d^ 
voa geeigrie-t; 

Glykole xmd Glykolather sowle hbhersiedende Alkohole mit 
Verdunstungszahlen uber 40 (bezogen auf Diathylather = .1 ) , 
allein und in Mischungen mit Estem, 

Glykplester sowie hohersiedende Ester mit Verdungungs- 
zahlen uber 40, 

Wasser sowie Mischungen von Wasser rait Alkoholen, Glykolen 

Oder Glykoiathern. 
Bin bevorzugtes Losungsraittel ist Athylglykol, 1-methoxypropano 
2 Oder 2-methoxypropanol-1 . 



Anhand des folgenden Beispiels wird. die Erf indtmg welter er- 
lautert: 

Beispiel 

Flexodruckmaschlne mit abgerakelter Rasterwalze, Farbzufuhrung 
mittels Farbwaxme und Tauchwalze. 

Rasterwalze geatzt mit I60er Raster, iniien mlt Thermbbl durch- 
flpssen, das durch elektrlsGhe Heizelfeinente auSerhalb de^^ 
Rasterwalze erkitzt wird. 
Oberflabhentempe^^ dei* Rasterwalze 47^* 
LaUfgeisbfiwihdl des Drubktragers 90 tt/6iiri. = . ; 

■ jRktimtei^ 

j^arbeit 962^ (59^: d^;%Fa Kai^ct?- . & ^ng^r ^ StuttgaLrt 

Tyr:y^^^ nait 60er ' 

• tx^'ekniing.:' : Zwi^sctt^nH-J^srt^ \\-/\ 
Briiclc^tro<3ki^^ ; unbi^if ei^^i^ ^; 
iSrgebnist^^l^ Tbei eiiiem iHmktzu^ 

yaohsvv;0i^^^^ =zym^^ . : 



